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Tecnomeccanica Biellese è specializzata nello studio, progettazione e costruzione di mac-
chine per la preparazione delle fibre tessili alla filatura ed impianti di aeromeccanica.
La spiccata propensione al problem solving e alle realizzazioni su misura, hanno reso l’azien-
da uno dei più importanti player mondiali nel suo settore di riferimento, riconfermando negli 
anni le sue caratteristiche e la sua flessibilità.

L'AZIENDA

IL GRUPPO
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Grazie all’ingegno e allo spirito imprenditoriale del fondatore 
Giuseppe Ploner con il prezioso supporto della moglie Emma 
prima e dei figli poi, Tecnomeccanica Biellese ha conosciuto 
una storia in continua crescita nel campo della costruzione di 
impianti per la preparazione delle fibre sciolte alla filatura.

L’azienda nasce sulle rive di uno dei torrenti prodighi di 
quell’acqua indispensabile per le lavorazioni del ciclo 
laniero, rive lungo cui nei secoli scorsi si insediarono 
decide di insediamenti industriali tessili, diventati oggi i 
più importanti nomi del tessile di alta gamma mondiale.

1968

MADE IN BIELLA
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Nei suoi primi '50 anni di attività, Tecnomeccanica Biellese ha percorso un cammino in 
costante aggiornamento tecnologico e progettuale, investendo in ricerca e sviluppo 
per poter innovare e offrire ai suoi clienti le migliori soluzioni sulla base delle necessità.
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Acquisizione di COPPA con la conseguente fondazione della holding 
Beppe Ploner.2009

Celebrazione dei primi 50 anni di storia aziendale2018
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OGGI

MEMBRI DI
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L’azienda è specializzata nella progettazione e costruzione di 
macchine ed impianti completi per la preparazione delle fibre 
tessili alla filatura, servendo il mercato di pettinature, filature, pro-
duzione di tessuti non tessuti, feltri, ovatte e linee di rigenerazioni 
cascami.
E’ inoltre attiva nel settore dell’aspirazione delle arie tecnologiche 
per la depolverizzazione di locali, di macchinari o delle fibre stesse 
con sistemi di filtraggio automatico ed imballaggio delle polveri.
La vasta esperienza maturata nel proprio settore ha permesso 
all’azienda di diventare partner di riferimento anche per molte 
aziende di settori distanti dal tessile, ma per le quali sono state 
studiate soluzioni ad hoc nella movimentazione e mescolatura di 
materiali svariati o nella raccolta di polveri, esalazioni o fumane da 
locali o macchine.
Sono stati realizzati impianti per la mescolatura dei chips di pla-
stica in fase di riciclo; dosaggio ed alimentazione linee di paglia 
per alimentazione animale; triturazione sfridi di carta e cartone in 
cartiere e relativo filtraggio polveri; raccolta arie inquinate da labo-
ratori chimici e fumane in genere o di segature da lavorazione del 
legno.

IMPIANTI DI 
PREPARAZIONE FIBRE
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TIPOLOGIE DI MISTATURA FIBRE 
E DI AEROMECCANICA TESSILE



FILATURA CARDATA





TESSUTI NON TESSUTI

CENTRALE DI FILTRAGGIO

SFIOCCATORE

CARICATORI DOSATORI
APRIBALLE CON BILANCIA
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LUPO APRITOIO

CELLA DI MESCOLATURA

CARICATORE VOLUMETRICO
CARDA
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SOTTOPRODOTTI



CELLA DI RACCOLTA

CENTRALE FILTRAGGIO POLVERI

BLOUSETTES

BLOUSSES

PRESEPARATORE DINAMICO





 MACCHINARI PRODOTTI



P R E L E VAT O R E
Il prelevatore mobile viene im piegato per il prelevamento meccanico di fibre da balle di ma-
teria prima (sintetica o natu rale) per il caricamento della ta vola di alimentazione di carica tori 
per linee di filatura. Tale meccanismo consente una buona mescolatura iniziale del le fibre 
caricate.
Costituito da un carrello mobile su apposite rotaie  sostenute tramite strut tura metallica, il 
prelevatore è dotato di un attuatore meccanico per il movimento verticale a compasso.
I punti di prelevamento, di scarico, di servizio per pulizie e di manutenzione vengono gestiti e 
comandati con apposita ap parecchiatura elettronica ge stita tramite PLC. L’intera area di la-
voro della macchina viene controllata tramite barriere fo toelettriche di sicurezza nel ri spetto 
delle normative europee per la sicurezza sull’ambiente di lavoro.
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A P R I B A L L E
I caricatori Apriballe modello ABL e ABR sono stati progettati per aprire balle ed altri agglo-
merati compressi di fibre tessili. Sono composti essenzialmente da un tappeto orizzontale in 
due sezioni per effettuare una pre-rottura delle falde; un tappeto verticale spinato; un cilindro 
limitatore apritore con scartamento regolabile ed un cilindro spogliatore.
Questo tipo di macchina trova applicazione in svariati settori del comparto tessile, dalle pet-
tinature per la lana sucida ai reparti preparazione miste, dall’alimentazione di carde o altre 
macchine operatrici fino alla fase preliminare per la tintura in fiocco oppure all’apertura delle 
ciambelle di tintoria per invio ad essiccatoi.
I caricatori apriballe possono essere utilizzati  singolarmente oppure in batterie di più uni-
tà che scaricando su di un unico convogliatore, possono dosare le esatte percentuali dei 
diversi componenti per la preparazione di miste

500
0

500

1000

1500

2000

2500

3000

1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

ALTEZZA LAVORO HL  mm

Rigenerato Kg / h Cotoniero Kg / h Laniero Kg / h

PR
O

D
UT

TI
VI

TÀ
   k

g/
h

600
500

380
300250

800
900

1100

1300
1400

300
350

450

600

750

1000

1200

1400

1700

2000

2800

2500

2100

1700

1400

1100

900

600
500

400

ALTEZZA LAVORO: da 0,8 metri a 4,5 metri

LUNGHEZZA NASTRO ALIMENTAZIONE: da 2 metri a 8 metri

TIPOLOGIA DI NASTRO: con traverse in PVC vulcanizzato con traverse in legno multistrato

TIPOLOGIA DI PUNTE
Adattabili secondo il tipo di materiale trattato  
(fibre taglio cotoniero, laniero, denaratura ecc)LUNGHEZZA ED INCLINAZIONE TAPPETO SPINATO

DIMENSIONI E REGOLAZIONI CILINDRI

PRODUTTIVITÀ ABL
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OPTIONAL:
• Dispositivo ribaltatore per ali-

mentazione delle balle
• Dispositivo pesatura a bilancia 

meccanica
• Pesatura elettronica su conte-

nitori di alluminio
• Pesatura elettronica continua 

su tappeto trasportatore allo 
scarico

• Nastro trasversale di raccolta 
dello scarico
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C A R DA L U P O
La macchina è composta essen zialmente da un  tamburo princi pale, tre coppie di cilindri 
lavo ratori e pulitori, una coppia di cilindri di entrata con un pulito re singolo. L’alimentazione è 
eff ettuata tramite un tappe to orizzontale che può ricevere il materiale da un condensatore, 
da un silo di alimentazione o da un caricatore a tavola verticale.
L’uscita delle fibre avviene per mezzo di un cilindro scaricatore a punte, mentre una tramog-
gia provvede al convogliamento del materiale allo scarico.
La macchina è costruita intera mente in acciaio, con le punte avvitate singolarmente per per-
mettere la sostituzione di ognu na.

ALTEZZA LAVORO (mm) PRODUTTIVITÀ (Kg/h)  
PER LANA

PRODUTTIVITÀ (Kg/h) 
PER SINTETICI

800 300 400

1000 500 750

1200 800 1000

1600 1200 1500

2000 1500 2000
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A P R I T O I O  V E R T I C A L E
L’Apritoio Verticale è una macchina molto compatta che, anche grazie al sistema di carica-
mento a silo dall’alto, consente di ottenere una apertura intima delle fibre che poi possono 
essere direttamente inviate alla carda.
Questo tipo di macchina è indicato per le fibre sintetiche a taglio medio corto, per la prepara-
zione di tessuti non tessuti thermal bonded o agugliati che contengono diversi componenti 
fibrosi.

ALTEZZA LAVORO (mm) PRODUTTIVITÀ (Kg/h) PER SINTETICI

800 650

1000 800

1200 1000
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A P R I T O I
Tecnomeccanica Biellese produce diversi modelli di macchine di apertura che si dividono 
fondamentalmente in due tipologie: 
• il Lupo Apritoio, un macchinario prodotto in diversi modelli a seconda delle caratteristiche 

richieste dal cliente e dalla tipologia di fibre tipicamente realizzato con cilindri trattenitori 
scanalati e tamburo a denti ricurvi;

• lo Sfioccatore, macchinario altrettanto flessibile sia al livello dimensionale che tecnolo-
gico, dotato di entrate guarnite a dente di sega e tamburo a punte fini Ø 5 mm per una 
apertura più in fine.

ALTEZZA LAVORO (mm) PRODUTTIVITÀ (Kg/h)  
PER LANA

PRODUTTIVITÀ (Kg/h) 
PER SINTETICI

800 300 400

1000 500 750

1200 800 1000
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A P R I F I L A N D E
La macchina APRIFILANDRE è adatta ad aprire e sfioccare in fine stoppini e filandre di fibre 
varie per consentire il riciclo diretto in continuo durante la lavorazione. È costituita da un 
tamburo sfioccatore equilibrato dinamicamente, totalmente guarnito con punte in acciaio e 
montato su supporti oscillanti a sfere con pararolle. 
Presenta cilindri trattenitori di entrata oscillanti con guarnizioni a dente di sega montati su 
supporti a sfere con pararolle e cilindri introduttori di alimentazione materiale collegati al silo 
di contenimento. 
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A P R I C I M O S S E
L’ APRICIMOSSE è particolarmente adatto per aprire e sfioccare in fine stoppini e cimosse 
di fibre varie per consentirne il riciclo diretto in carda durante la lavorazione. È dotato di un 
tamburo sfioccatore equilibrato dinamicamente, totalmente guarnito con punte in acciaio e 
montato su supporti oscillanti a sfere con pararolle. 
In entrata è presente un cilindro trattenitore con guarnizioni a dente di sega montato su sup-
porti a sfere con pararolle che consente un ingresso controllato del materiale da lavorare.
L’ingresso del materiale può anche avvenire tramite nastro trasportatore.

ALTEZZA LAVORO (mm) VELOCITÀ DI ENTRATA (mt/min)

300

Regolabile da 5 a 40500

800

Alimentazione con nastro trasportatore
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Alimentazione tradizionale in continuo
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A P R I C I M O S S E  C O N  L AVO R AT O R I
L’Apricimosse con cilindri lavoratori è una versione più sofisticata e completa del classico 
apricimosse poiché, grazie alla presenza di 4 cilindri lavoratori che supportano l’apertura del 
tamburo centrale, risulta adatto anche all’apertura di tessuti più tenaci.
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B AT T I T O R E  A  G R A D I N I
Il Battitoio a gradini è adatto per battere, aprire e pulire fibre di lana lavata.
Costituito da aspi battenti con puntoni in acciaio di diametro esterno 800 mm che lavorano 
con motorizzazioni indipendenti e dispositivi antirolle. Su tutte le parti rotanti della macchina 
sono montati cuscinetti a sfere.
Le griglie nella versione di base sono previste in lamiera profilata. La struttura portante com-
prende coperchi apribili che consentono l’accesso agli aspi battenti. La materia battuta è in 
uscita continua dall’alto.

ALTEZZA LAVORO (mm) PRODUTTIVITÀ (Kg/h) PER LANA

1000 700

1500 1000

2000 1500

OPTIONAL:
• griglie in profilato triangolare registrabili che consentono lo scarico in basso delle impurità 

con appositi scivoli per il convogliamento del terriccio al trasportatore a coclea, che a sua 
volta è comandato da un motoriduttore.

• dispositivo a ugelli ad aria compressa intermittente per l’autopulizia delle griglie.
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TAG L I AC O L L I
La macchina tagliacolli è adatta a tagliare balle intere di stracci da sfilacciare.
Si compone di una robusta struttura metallica che, mediante pedana ribaltabile, viene ali-
mentata della balla di materiale. Lo stesso, una volta all’interno della macchina, avanza lenta-
mente su un nastro trasportatore e viene convogliato nella zona dotata di affilatissime lame 
che procedono al taglio delle pezze ad intervalli regolari.
Il materiale in uscita è pronto e sminuzzato per le lavorazioni successive.
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TAG L I E R I N A  R O TAT I VA
La Taglierina Rotativa è una macchina progettata per tagliare fibre tessili continue e lunghe, 
filetti e stracci prima della sfilacciatura.
Presenta nastro di carico, cilindro premitore, cilindro accompagnatore e nastro di scarico 
montati su cuscinetti a sfere con pararolle.
Il taglio è di tipo elicoidale, caratteristica che permette di effettuare un taglio a forbice senza 
deformazione della lama, consente di mantenere lo sforzo di taglio uguale su tutta la lun-
ghezza e, proprio la sua conformazione, conferisce alle lame stesse maggiore robustezza.
Le posizioni di lama e controlama sono registrabili.
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F R E S A  E N T R A N T E
Le frese SAM sono delle unità mobili penetranti all’interno delle celle per ottenere un’omoge-
nea mescolatura di fibre mediante fresatura verticale degli strati depositati orizzontalmente 
in cella.
Caratteristica importante di questo apparecchio è lo sfruttamento completo dello spazio 
verticale disponibile (nei locali bassi) ed il suo conveniente utilizzo per lo svuotamento anche 
di numerose celle allineate.
Le celle servite possono essere in pannellature metalliche oppure anche in muratura.
L’alimentazione delle celle può avvenire per mezzo di una serie di stratificatori rotanti fissi 
funzionanti in automatica alternanza, oppure con le più nuove soluzioni di alimentazione per 
caduta in assenza di vortici d’aria.

PRODUTTIVITÀ FRESE SAF E SAM
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F R E S A  F I S S A
Le frese SAF sono indicate per effettuare un’omogenea mescolatura di fibre con medi ed alte 
produzioni mediante fresatura verticale degli strati depositati orizzontalmente in cella.
Caratteristica principale di questo apparecchio è di avere un tappeto di base sull’intera su-
perficie del box per supportare e trasportare la massa fibrosa verso il fronte anteriore, dove la 
fresa SAF resta fissa e preleva porzioni verticali dell’intero fronte di materiale spinto in avanti 
dalla base box.

MODELLI:
• SAF 75 per fibre corte (taglio cotoniero)
• SAF 100 per fibre lunghe (taglio laniero)
• SAF 100/R e 100/G per stracci tagliati, fibre da rigenerare e lavorazioni di lana sucida

PRODUTTIVITÀ FRESE SAF E SAM
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I M P I A N T I  D I  B AG N AT U R A
Il sistema di bagnatura in continuo a bacinella rotante inox modello IB2500 con proprio Pol-
verizzatore Idromix 350 per la preparazione ed erogazione delle emulsioni è utilizzato in di-
verse applicazioni: 
• la tradizionale cella di mescolatura e bagnatura con alimentazione pneumatica a ciclone; 
• gli apparecchi ribassati a cielo aperto ad alimentazione meccanica da nastro trasportatore 
• gli apparecchi ribassati a cielo aperto ad alimentazione meccanica da condensatore a 

tamburo rotante 
• applicazione elettronica di controllo continuo del peso della fibra in entrata, per ottimizzare 

la regolarità di distribuzione del bagno IDROMIX PROCESS. 
Velocità di rotazione della bacinella, portata di liquido da spruzzare, potenzialità di riaspirazio-
ne, sono fattori regolabili che rendono versatile l’applicazione di tale sistema e ne rendono 
possibile l’inserimento in qualsiasi tipo di impianto, mantenendo invariate le potenzialità pro-
duttive dello stesso.
In considerazione delle varie problematiche in materia di bagnatura delle fibre, è stato realiz-
zato un sistema di spruzzatura applicata direttamente nell’alimentazione di una cella di mista 
effettuata con nastro trasportatore viaggiante. In questo caso il materiale riceve la bagnatura 
e si deposita in cella dove, rimanendo per qualche tempo in attesa del riempimento del-
la cella stessa, può assorbire omogeneamente l’ensimaggio prima di venire a contatto con 
condotti o altre parti dell’impianto.
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A L I M E N TA Z I O N E  A U T O M AT I C A  
D E L L E  C A R D E 

L’alimentazione automatica delle carde viene effettuata dalle celle di deposito a svuotamen-
to fresante, modello SALT, costruite su misura in altezze di lavoro da 2500 a 4000 mm. 
Il sistema è generalmente composto da un gruppo di due celle della capienza voluta, con un 
unico apparecchio svuotatore che ne preleva le fibre utilizzando il principio della fresatura 
verticale completa su tutto il fronte di materiale. Dallo scarico dello svuotatore, ove le dispo-
nibilità ambientali lo consentono, viene applicato un sistema di convogliamento delle fibre 
direttamente sul caricatore carda, mediante nastro fluttuante. 
Le fibre scaricate sul caricatore sono in tal caso nelle condizioni ottimali di apertura ed omo-
geneità, per consentire l’ottenimento della migliore regolarità del filato. L’arrivo del materiale 
alla cella SALT, proveniente dal reparto miste, può essere effettuato con uno speciale siste-
ma di distribuzione a nastro trasportatore, con ventilatore carrellato al fine di ridurre al minimo 
la quantità e percorrenza dei condotti per il trasporto pneumatico che di norma comportano 
problemi di pulizia ad ogni partita. 
Nel caso delle pettinature di lana dove più carde lavorano la stessa partita abbiamo svilup-
pato sistemi di distribuzione a nastro mobile che consentono di ripartire la lana su gruppi 
composti da 2 a 6 carde. 

Gli alimentatori automatici a rulli con silos di contenimento modello AS sono adatti per la re-
golare alimentazione di caricatori per carde, linee di filatura Open End, oppure per lo scarico 
su tavole di ingresso di macchine operatrici su nastri trasportatori. Una vasta gamma di mo-
delli da 250 a 3000 mm di profondità ed in qualsiasi altezza di lavoro, consente l’applicazione 
ideale per ogni tipo di necessità e di macchina utilizzatrice. 
Per ottimizzare le condizioni di apertura e regolarità delle fibre scaricate all’interno del cari-
catore, vengono utilizzati modelli AST dotati di sfioccatore inferiore allo scarico dei cilindri. 
Questi modelli utilizzati nella filatura cardata si sono rivelati di grande utilità per l’ottenimento 
di filati perfettamente regolare e costanti. 

38 TECNO MECCANICA BIELLESE | MADE IN ITALY



39WWW.TBSRL.IT



R I C I C L O  S O T T O P R O D O T T I 
Impianti completi di aspirazione da assortimenti di carderia con apertura e riciclo dosato sul 
caricatore di: fili falsi e fili rotti da divisore, filandre ed altri cascami di filatura e carderia. Tutti 
i cascami aspirati vengono inviati in un silos di contenimento che provvede a dosarli razio-
nalmente al fine di mantenere sul caricatore una proporzione costante tra materia prima e 
riciclato. 
Prima di immettersi nel caricatore i cascami possono passare attraverso un mini apritoio per 
ricevere una adeguata apertura. 

SOTTOCARDA 
Con raschiatori pulitori intermittenti ed aspirazione del cascame, possibilità di imballo diretto 
oppure di battitura, pulitura e riciclo continuo nella stessa partita. 
LAPPOLE 
Con aspirazione intermittente dagli slappolatori delle carde ed invio a stoccaggio ed imbal-
laggio. 
BLOUSSES / POLVERI 
Aspirazione continua delle pettinatrici, separazione delle polveri con stoccaggio ed imballo. 
OPEN TOPS 
Aspirazione continua, stoccaggio ed imballo automatico fibre in uscita da pettinatrici. Tutte le 
arie polverose vengono poi inviate alla centrale di filtraggio automatico.
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I M P I A N T I  C E N T R A L I Z Z AT I  D I 
A S P I R A Z I O N E  E  F I LT R AG G I O 

A U T O M AT I C O 
Una lunga esperienza nel campo delle aspirazioni di polveri tessili, cascami e sfridi di lavo-
razione da diversi tipi di macchine operatrici ci ha portato a realizzare il nostro sistema di 
filtraggio a pulitura automatica che presenta importanti vantaggi sia dal punto di vista dell’au-
tomazione che da quello dell’efficienza di aspirazione. 
Consiste in un gruppo monoblocco, chiudibile in pannellature zincate, contenente un siste-
ma di pre-filtraggio per la separazione delle fibre ed un filtro in fino a tamburo che trattiene le 
micro polveri, il tutto con adeguati dispositivi di pulitura automatica che mantengono costan-
te l’efficienza del gruppo. Lo sfilato dell’aria pulita può essere riciclato nel locale direttamente, 
oppure espulso all’esterno.
Sono possibili collegamenti all’impianto di condizionamento, oppure realizzazioni di impianti 
indipendenti previo riscaldamento e/o umidificazione dell’aria medesima.
Le polveri separate vengono scaricate a mezzo condensatore compattatore che le libera in 
assenza di aria e può essere applicato superiormente a cassoni contenitori o presse; oppure 
inviate ad una insaccatrice pneumatica che le compatta in bisacce tipo australia.
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PRINCIPALI APPLICAZIONI EFFETTUATE  
CON OTTIMI RISULTATI NEI SEGUENTI SETTORI: 
Reparti finissaggio tessuti 
Aspirazioni da: cimatrici, garzatrici, spazzolatrici, bruciapelo
Reparti mescolatura fibre per filature carte e semipettinate 
Aspirazioni da: condensatori, celle di mista, battitoi, willow, apriballe, etc.
Sfilacciature 
Aspirazione centralizzata da sfilacciatrici (risparmio energetico) con prese anche dall’im-
pianto di alimentazione stracci e di imballo dello sfilacciato.
Filature open end 
Allacciamento alle linee di aspirazione dalle cardine, aspirazione da cappe caricatori, silos, 
condensatori per alimentazione cardine e per ricicli materia prima.
Non tessuti 
Aspirazione per depolverizzazioni su carde, linee di preparazione fibre, macchine di forma-
zione ovatte.
Pettinature 
Aspirazione blousses, cascami di pettinatura e di carderia.
Possibili applicazioni in altri settori con studi eseguiti di vol ta in volta su richieste specifi
che. 
L’aspirazione può essere cen tralizzata, effettuata da unico ventilatore oppure suddivisa in 
sezioni singole per macchina o per linee differenti, facenti capo quindi a svariati ventilatori; 
an che tenuto conto del possibile utilizzo di installazioni preesi stenti.
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CARATTERISTICHE FILTRI A TAMBURO

∅ PREFILTRO DIMENSIONE FILTRO SUPERFICIE FILTRANTE PORTATA CONSIGLIATA VELOCITÀ FILTRAZIONE

mm ∅ x 1 mm m2 m2  / h m / s

2000 2000 x 3000 18,84 25 / 30.000 0,368 / 0,442

2500 2500 x 3000 23,55 30 / 38.000 0,353 / 0,448

2500 2500 x 4500 35,32 50 / 60.000 0,393 / 0,471

2800 2800 x 4500 39,56 60 / 70.000 0,421 / 0,491

2800 2800 x 6000 52,75 80 / 90.000 0,421 / 0,473

3000 3000 x 4500 42,39 70 / 80.000 0,450 / 0,520

3000 3000 x 6000 56,52 90 / 100.000 0,440 / 0,490
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